	附件2
钢结构防护密闭门质量检查指标


	类别
	序号
	检查内容
	评价指标（依据）
	备注

	主控项目  
	安装

符合性
	1
	设备型号
	符合加工图要求，与设计一致
	

	
	
	2
	开启方向
	与设计一致，且能开启到位
	

	
	门框

门扇

刚度
	3
	支撑板、斜扁钢材质及其厚度偏差mm
	合格证、下差5%
	

	
	
	4
	门扇厚度偏差mm
	-1.5
	

	
	
	5
	面板厚度偏差mm
	允许下差5%
	

	
	
	6
	结构焊缝质量
	Ⅱ级，焊高达到设计要求
	

	
	密闭

性能

定性

初判
	7
	漏气孔缝
	密封范围内无漏气孔缝
	

	
	
	8
	密封胶条质量
	接口做法及接头数量符合规定
	

	一般项目
	9
	表面观感
	RFJ04-2009 8.2.2
	

	
	10
	运动部位保护
	涂油保护，涂油质量达到相关要求
	

	
	11
	铭牌、开关标志等标识
	正确、醒目、齐全
	


	附件3

钢筋混凝土防护密闭门质量检查指标


	

	类别
	序号
	检查内容
	评价指标（依据）
	备注
	

	主控项目  
	安装

符合性
	1
	设备型号
	符合加工图要求，与设计一致
	
	

	
	
	2
	开启方向
	与设计一致，且能开启到位
	
	

	
	门框

门扇

刚度
	3
	支撑板、斜扁钢材质及其厚度偏差mm
	合格证、下差5%
	
	

	
	
	4
	门扇厚度偏差mm
	-1.5
	
	

	
	
	5
	钢筋规格及其分布
	设计要求
	
	

	
	
	6
	钢筋混凝土强度MPa
	设计要求下差5%
	
	

	
	
	7
	保护层厚度mm
	15-25
	
	

	
	
	8
	结构焊缝质量
	Ⅱ级，焊高达到设计要求
	
	

	
	密闭

性能

定性

初判
	9
	漏气孔缝
	密封范围内无漏气孔缝
	
	

	
	
	10
	密封胶条质量
	接口做法及接头数量符合规定
	
	

	一般项目
	11
	表面观感
	RFJ04-2009 8.2.2
	
	

	
	12
	运动部位保护
	涂油保护，涂油质量达到相关要求
	
	

	
	13
	铭牌、开关标志等标识
	正确、醒目、齐全
	
	


	附件4
防爆波活门质量检查指标


	类别
	序号
	检查内容
	评价指标（依据）
	备注

	主控项目
	1
	设备型号
	符合加工图要求，与设计一致
	

	
	2
	开启方向
	与设计一致，且能开启到位
	

	
	3
	门扇（底座）的厚度偏差mm
	–1.5～+3.0
	

	
	4
	门框、面板、悬板厚度偏差mm
	RFJ04-2009 8.1.5 允许下差5%
	

	
	5
	焊缝质量要求
	焊高符合设计要求，结构焊缝质量符合Ⅱ级要求，其它焊缝处无焊渣、漏焊、虚焊或焊穿等
	

	
	6
	通风量要求
	门扇（底座）开孔面积偏差0～+10%，悬摆板开启到位后形成的通风面积偏差0～+15%
	

	一般项目
	15
	启闭运转性能
	悬摆板启闭灵活，可自动复位；门扇运转无异响，无自开自关现象
	

	
	18
	表面观感
	平整光滑，油漆均匀、不起泡、不剥离、无流挂；金属件表面无锈蚀；活动部件涂油保护，涂油质量达到相关规定要求
	

	
	19
	铭牌、开关标志等标识
	正确、醒目、齐全
	


